wyznaczanie wytrzymatosci opakowania z tektury falistej

trudno jednoznacznie okres$li¢ jaka wybra¢ tekturg do pudta, uzywanego w okreslonej firmie.
Podstawowe parametry ( obwdéd pudta, grubos¢ tektury, ECT tektury ) pozwola na wyliczenie jaka
tektura bedzie najlepsza do konstrukcji opakowania.

Za pomoca wzoru:

BCT=5,87*pierwistek kwadratowy( obwdd*grubos¢ tektury)*ECT.

PRZYKLAD:

chcemy zapakowac 10 kg w opakowanie 385x285x220 ( typowe np. dla chtodni i mrozni ) 1 utozy¢
na palecie 9 warstw.

Proponuje tekturg min 550g, falg¢ C, ECT typowe 6,3 kN ( papiery bez celulozy )

BCT wg powyzszego wzory wyniesie 90 kg a nacisk na dolne opakowanie wynosi 80 kg.

Parametr ECT i grubo$¢ tektury poda producent surowca.

Nalezy pamigtac, ze otrzymany wynik jest pogladowy a wptyw na wytrzymatos¢ opakowania ma
wilgotno$¢ powietrza ( wzrost o 10% zmniejsza ECT az o 50% ), odlegto$¢ docelowego odbiorcy,
czas magazynowania, czy palety sa pigtrowane, czy towar pakowany w Srodku jest wilgotny 1 czy
"oddycha" np. produkty zywnosciowe swieze - jabtka, itp.

Podany przyktad pokazuje, ze tektura jest dobrana "na styk" i przechowywanie opakowania z
towarem w warunkach chtodniczych ( temperatura 2-8 stopni C, wilgotnos¢ 80-90% ) jest troche
ryzykowne, chyba, ze towar po zapakowaniu od razu jedzie do docelowego odbiorcy.

Generalnie przyjmuje sig, ze otrzymany wynik mnozymy przez 0,60. Wtedy mamy pewnos¢, ze
dobrany wsad i kompozycja tektury falistej, z ktérej wykonane jest opakowanie sa wystarczajace.
W przypadku chiodni, gdzie marze sa niewielkie 1 koszty reklamacji réwniez ( odbiorcy krajowi )
mozna podjac takie ryzyko i zastosowac tekturg z podanego przyktadu ale wysytajac produkty do
np. Rosji nie ryzykowatl bym tektury 550g. Wystarczy poprawi¢ parametr gramatury i ECT o 10% (
co kosztuje okoto 5-6% wigcej ) 1 zastosowac tekturg np. 200TL1x140x180TL1, ECT 7,3 kN i
wtedy uzyskamy BCT na poziomie 110 kg co spowoduje, ze nasz towar na pewno dojedzie na
miejsce bez uszkodzen i kosztownych zwrotéw i reklamacji.

Kazde opakowanie mozna wzmocni¢ stosujac katowniki z tektury litej poprzez wklejenie ich do
srodka opakowania w jego narozniki. Zwykte katowniki o skrzydetkach 35 mm i grubosci 4 mm
potrafia wzmocni¢ warto§¢ BCT dwukrotnie co oznacza, ze np. stosujac taki katownik w
opakowaniach utozonych na dolnych warstwach palety mozemy bez problemu uktada¢ kartony na
palecie wyzej lub tez pigtrowac palety na magazynie oszczedzajac miejsce.

Oczywiscie kazde podejscie jest indywidualne i wymaga odpowiedniego podejscia. Inzynieria
opakowan na naszych ustugach prowadzi do podejmowania madrych decyzji w zakupach oraz
prowadzi do oszczednosci. Czasami niewielki wydatek w postaci zastosowania troche
mocniejszego opakowania prowadzi do oszczgdnosci w logistyce ( sktadowanie i transport )
oszczgdza czas i1 pieniadze w przypadku reklamacji.

Zapraszam do dyskusji 1 zapytan na stronie www.pakservice.com.pl



